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Kindersichere Verpackung fur Tabletten 

Die Erfindung betrifft eine kindersichere Verpackung fur Tabletten, Kapseln 
und dgl. pharmazeutische Produkte, mit einer Blisterverpackung mit wenigstens 
5 einem mittels einer durchdruckbaren Deckelfolie verschlossenen Napf zur Auf- 
nahme der Tabletten. 

Die Gefahrlichkeit einer unkontrollierten Medikamenteneinnahme ist unbestrit- 
ten, wobei vor allem Kleinkinder insbesondere beim Herumliegenlassen von 
1 0 Medikamenten dieser potentiellen Gefahr verstarkt ausgesetzt sind. 

Zur Verpackung von Tabletten und Kapseln haben sich vor allem Blisterver- 
packungen durchgesetzt. Weit verbreitet sind die sogenannten Durchdriick- 
packungen, bei der die Tablette aus einem Napf im Bodenteil der Verpackung 
15 durch eine Deckelfolie hindurchgedruckt wird. Bei anderen bekannten Blister-- 
verpackungen wird eine Deckelfolie durch Abziehen (Peelen) entfernt. Noch 
andere Blisterverpackungen weisen eine Kerbe als Aufreisshilfe auf. 

Heute bereits genutzte Moglichkeiten zur Erhohung der Kindersicherheit der 
20 genannten Blisterverpackungen fur Tabletten und Kapseln bestehen darin, das 
Offnen durch Massnahmen zu erschweren, die einen erhOhten Kraftbedarf er- 
fordern, wie z.B. starkere Durchdruckfolien, erhohte Klebkraft von Abziehfolien 
oder hoher Reisswiderstand bei Aufreisskerben. 

25 Verpackungen, die nur mit erhohtem Kraftaufwand geoffnet werden konnen, 

sind zwar kind e rsich o r, konn e n j e rinrh a urii fur ^ani^r^n frin Pro b l e m darst e l- 

len. 
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Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine kindersichere Verpak- 
kung der eingangs genannten Art zu schaffen, die von Senioren ohne Schwie- 
rigkeiten geoffnet werden kann. Im wesentlichen geht es darum, eine Verpak- 





kung so auszugestalten, dass zu deren Offnung eine Kombinationsfahigkeit 
erforderlich ist oder dass simultane oder komplexe Bewegungsablaufe durch- 
gefuhrt werden mussen. 


5 

^ 10 


Zur erfindungsgemassen Losung der Aufgabe fuhrt, das die Blisterverpackung 
in einer Umverpackung zwischen einem Bodenteil und einem Abdeckteil ange- 
ordnet ist, wobei die Deckelfolie der Blisterverpackung gegen den Bodenteil 
gerichtet ist und der Bodenteil eine wahlweise von einem durchdruckbaren Off- 
nungsverschluss abgedeckte Entnahmeoffnung aufweist, und dass der Napf 
der Blisterverpackung in einem Offnungsschlitz im Abdeckteil verschiebbar 
gefuhrt und zum Durchdrucken der Deckelfolie und zur Entnahme der Tablette 
uber die Entnahmeoffnung im Bodenteil bringbar ist. 


15 


Das Offnen der erfindungsgemassen Verpackung erfordert eine Kombinati- 
onsfahigkeit in dem Sinne, dass erkannt werden muss, dass zum Durchdrucken 
der Tablette der Napf uber die Entnahmeoffnung gefuhrt werden muss. 


^ 20 


Bevorzugt ist ein den Offnungsschlitz zumindest teilweise abdeckender und 
uber eine Schwachungslinie, vorzugsweise eine Perforationslinie, trennbarer 
Aufreissstreifen mit dem Abdeckteil verbunden. 


25 


Bei einer zweckmassigen Ausgestaltung der erfindungsgemassen Verpackung 
ragen vom Rand des Offnungsschlitzes die freie Verschiebbarkeit des Napfes 
hemmende Vorsprunge nach innen ab. 




Vorteilhafterweise ist die Blisterverpackung mit einem der Verschiebebewe- 
gung entgegenwirkenden Federelement verbunden. Bevorzugt ist dieses Fe- 
derelement Teil der Blisterverpackung. 


30 


Bei einer besonders kostengunstigen Herstellungsvariante besteht die Umver- 
packung aus einem einzigen Zuschnitt. 

mmm at 
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Aus zwei spiegelsymmetrisch angeordneten Teilverpackungen kann auf einfa- 
che Weise eine Doppelpackung gefertigt werden. 

5 Wenigstens zwei Verpackungen konnen zu Mehrportionenpackungen zusam- 
mengefasst sein, wobei die einzelnen Verpackungen zu einer Streifenpackung 
aneinandergereiht und vorzugsweise von der Streifenpackung entlang einer 
Schwachungslinie, vorzugsweise einer Perforationslinie, abtrennbar sind. 

10 Zur Herstellung der erfindungsgemassen Verpackung konnen die heute zur 
Herstellung von Verpackungen bekannten starren, halbstarren und flexiblen 
Werkstoffe in Form von Blattem, Folien, Laminaten Oder anderen Schichtstof- 
fen einer Dicke von wenigen |j.m bis wenige mm, beispielsweise 8 nm bis 3 mm, 
verwendet werden. Beispiele fur folienformige Materialien sind Metal If olien wie 

15 beispielsweise Aluminiumfolien. Weitere Beispiele fur folienfdrmige Materialien 
sind Papier, Halbkarton und Karton. Bedeutsam sind insbesondere auch kunst- 
stoffhaltige Folien, z.B. auf der Basis von Polyolefinen, wie Polyethylenen Oder 
Polypropylenen, Polyamiden, Polyvinylchlorid, Polyestern, wie Polyalkylen- 
terephthalaten und insbesondere Polyethylenterephthalat. Die kunststoffhalti- 

20 gen Folien k6nnen Monofolien aus Kunststoffen, Laminate aus zwei oder meh- 
reren Kunststofffolien, Laminate aus Metall- und Kunststofffolien, Laminate aus 
Papieren und Kunststofffolien oder Laminate aus Papieren und Metall- und 
Kunststofffolien sein. Die einzelnen Schichten der folienfdrmigen Materialien 
konnen mittels Klebstoffen, Kaschierklebern, Haftvermittlern und/oder durch 

25 Extrusionsbeschichten, Coextrusion oder Kaschieren usw. aneinander festge- 

le gt w a rden. Geeignete Kunststnfffnliftn sind hfti.c;p ift|g W< a iRg ni^ht nriantiftrte 

oder axial oder biaxial orientierte Monofolien oder Laminate aus zwei oder 
mehreren nicht orientierten oder axial oder biaxial orientierten Folien aus 
Kunststoffen auf der Basis von Polyolefinen, wie Polyethylenen oder Polypro- 

30 pylenen, Polyamiden, Polyvinylchlorid, Polyestern, wie Polyalkylenterephtha- 
laten und insbesondere Polyethylenterephthalat, Cyclo-Olfin-Copolymere 



(COC) und Polychlortrifluorethylene (PCTFE, Markenname ACLAR). 

Fur die Bodenteile von Blisterverpackungen eignen sich vor allem transparente 
Kunststoffe mit guten Umformeigenschaften wie Polyethylen, Polypropylen, 

5 Cyclo-Olefin-Copolymere, Polyvinylchlorid, Polyethylenterephthalat, Polyamid 
sowie aus den genannten Werkstoffen hergestellte Laminate, z.B. aus PVC 
und Polychlortrifluorethylen (PCTFE) oder PVC und PVDC (Polyvinyldichlorid). 
Fur nicht transparente Blisterverpackungen werden beispielsweise Laminate 
aus einer beidseitig mit einer Kunststofffolie beplankten Aluminiumfolie mit dem 

10 beispielsweisen Aufbau Polyamid/Aluminium/PVC oder auch pigmentierte 
Kunststofffolien eingesetzt. Die Deckelfolie ist ublicherweise eine Aluminiumfo- 
lie einer beispielsweisen Dicke von 20nm, die lackiert und/oder mit einem 
Heisssiegellack beschichtet sein kann. 

15 Alle vorstehend genannten folienformigen Materialien wie Papier, Halbkarton, 
Karton und Kunststofffolien in der Form von Monofolien, Laminaten usw. kon- 
nen zumindest eine weitere kontinuierliche Schicht aus gesputterten oder aus 
dem Vakuum abgeschiedenen keramischen Materialien in einer Dicke von etwa 
5 bis 500 nm (Nanometer) aufweisen, beispielsweise Al 2 0 3 oder SiO x , wobei x 

20 eine Zahl zwischen 1 .5 und 2 ist. Diese Schichten aus keramischen Materialien 
haben Barriereeigenschaften und verhindern die Diffusion von Gasen und 
Wasserdampf durch die Verpackung. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus 
25 der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele sowie an- 
hand der Zeichnung; diese zeigt schematisch in 

- Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Blisterverpackung mit Umverpak- 
kung; 

30 - Fig. 2 eine Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 1 in Blickrichtung 

y; 



^rnlecfr265;G6-20001 III 



-Fig. 3 eine Draufsicht auf die geoffnete Umverpackung von Fig. 1 in. 
Blickrichtung y; 

- Fig. 4 einen Langsschnitt durch die Blisterverpackung mit geoffneter 

Umverpackung von Fig. 3 in Entnahmestellung; 
5 - Fig. 5 eine Draufsicht auf einen Zuschnitt zur Herstellung der Umver- 
packung von Fig. 1 ; 

- Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Blisterverpackung mit integriertem Fe- 

derelement; 

- Fig. 7 eine Draufsicht auf die Blisterverpackung von Fig. 6 mit unter Zug 
1 0 stehendem Federelement; 

- Fig. 8 einen Langsschnitt durch eine analog zu Fig. 1 ausgestaltete Bli- 

sterverpackung mit Umverpackung als Doppelpackung; 

- Fig. 9 eine Draufsicht auf eine als Mehrportionenpackung ausgestaltete 

Blisterverpackung mit Umverpackung von Fig. 1 . 

Eine in den Fig. 1 bis 4 dargestellte Umverpackung 10 aus beispielsweise 
Karton fur eine Blisterverpackung 12 von im wesentlichen streifenformiger Ge- 
stalt ist mit einem Bodenteil 14 und einem Abdeckteil 16 ausgestattet. Die Bli- 
sterverpackung 12 - im gezeigten Beispiet eine Einportionenpackung fur eine 
20 Tablette 18 - weist einen Bodenteil 20 aus beispielsweise Polyvinylchlorid 
(PVC) mit einem aus diesem herausgeformten Napf 22 zur Aufnahme der Ta- 
blette 18 und eine mit dem Bodenteil 20 versiegelte bzw. verklebte Deckelfolie 
24 aus beispielsweise Aluminium auf. Der Bodenteil 20 der Blisterverpackung 
12 bildet im Bereich des Napfes 22 eine urn diesen herumlaufende Schulter 26 
25 mit einem Durchmesser s und ist einstuckig mit einem Federstreifen 28 ver- 
bund e n. — — _ — 
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Der Abdeckteil 16 der Umverpackung 10 ist mit dem Bodenteil 14 einstuckig 
verbunden und bildet mit diesem eine Schlaufe, wobei sich Abdeckteil 16 und 
Bodenteil 14 unter Bildung eines Zwischenraumes 17 etwa parallel gegenuber- 
liegen. Der Abdeckteil 16 weist einen Offnungsschlitz 30 auf, dessen Breite t 



kleiner ist als cler Durchmesser s der Schulter 26 des Napfes 22, jedoch breiter 
als der Durchmesser u des Napfes 22 im Bereich des Bodenteils 20. Der Off- 
nungsschlitz 30 ist bei geschlossener Umverpackung 10 bis auf den Bereich 
des Napfes 22 mit einem integral im Abdeckteil 16 angeordneten Aufreiss- 
5 streifen 32 mit Aufreisslasche 34 verbunden und uber eine Schwachungslinie 
Oder linienformig angeordnete Perforationen 36 vom Abdeckteil 16 losbar. 

Die Blisterverpackung 12 ist in der Umverpackung 10 so angeordnet, dass die 
Schulter 26 des Bodenteils 20 im Randbereich des Offnungsschlitzes 30 in den 
10 Zwischenraum 17 zwischen Bodenteil 14 und Abdeckteil 16 seitlich einragt, 
wobei der Napf 22 aus der Ebene des Abdeckteils 16 nach aussen hin abragt. 
Im Bodenteil 14 der Umverpackung 10 ist eine in Draufsicht innerhalb des Off- 
nungsschlitzes 30 und vom Aufreissstreifen 32 uberdeckte Entnahmeoffnung 
38 vorgesehen. 

15 

Zur Entnahme der Tablette 18 wird der Aufreissstreifen 32 an der Aufreissla- 
sche 34 ergriffen und mittels einer in Pfeilrichtung A durchgefuhrten Offnungs- 
bewegung vom Abdeckteil 16 getrennt, wodurch der Offnungsschlitz 30 ent- 
steht. Die im gezeigten Beispiel im Bereich des Napfes 22 angeordnete Auf- 

20 reisslasche 34 kann selbstverstandlich auch auf der dem Napf 22 entfernteren 
Seite des Aufreissstreifens vorgesehen sein, wobei in diesem Fall die Off- 
nungsbewegung gegen den Napf 22 hin erfolgt. Der aus dem Abdeckteil 16 
hervorstehende Napf 22 kann nun - beispielsweise durch eine Bewegung mit 
dem Daumen - entlang des Offnungsschlitzes in Pfeilrichtung B verschoben 

25 werden, bis sich der Napf 22 uber der Entnahmeoffnung 38 im Bodenteil 14 der 

Umv e rpa cku n g 10 befi nd e t . D i e E n t n ah m eo f f n u n g 38 l iegt in di es e r Po s i t i o n - 

einzig getrennt durch die Deckelfolie 24 - der Tablette 1 8 im Napf 22 frei ge- 
genuber. In dieser Offenstellung kann die Tablette 18 durch Fingerdruck auf 
den Napf 22 in Pfeilrichtung C durch die Deckelfolie 24 hindurchgestossen und 

30 durch die Entnahmeoffnung 38 ausgeworfen werden. Die Entnahmeoffnung 38 
kann zusatzlich noch von einem durchdruckbaren Offnungsverschluss abge- 



deckt sein. Dieser zusatzliche Verschluss ist beispielsweise von einer Schwa- 
chungslinie, z.B. einer Perforationslinie, begrenzt unci wird gleichzeitig mit dem 
Durchdrucken der Deckelfolie 24 herausgetrennt. 

5 Die oben beschriebene Verschiebung des Napfes 22 innerhaib des Offnungs- 
schlitzes 30 erfolgt gegen die Ruckstellkraft des Federstreifens 28, der sich 
gemass Fig. 4 zu einer elastisch gespannten Schlaufe 40 verformt, so dass der 
Napf 22 nach dem Loslassen selbsttatig in die Ausgangsstellung zuruckgefuhrt 
wird. Im Bereich des Napfes 22 ragen beidseits des hier auch bei verschlosse- 

10 ner Umverpackung 10 offenen Offnungsschlitzes 30 vom Abdeckteil 16 Vor- 
sprunge 42 nach innen hin ab. Diese Vorsprunge 42 hemmen nach dem Weg- 
ziehen des Aufreissstreifens 32 die freie Bewegung des Napfes 22 in Richtung 
der Entnahmeoffnung 38, d.h. die Verschiebung des Napfes 22 in die Entnah- 
mestellung erfordert zunachst einen gewissen Kraftaufwand zur Verdrangung 

15 der in den Offnungsschlitz 32 einragenden Vorsprunge 42. 

Der in Fig. 5 dargestellte, im wesentlichen streifenformige Zuschnitt fur die 
Umverpackung 10 zeigt die geschwachte und daher leicht trennbare Verbin- 
dung zwischen dem Aufreissstreifen 32 mit Aufreisslasche 34 als Perforations- 
20 linie 36 im Abdeckteil 16. Auf dem Bodenteil liegt bereits die Blisterverpackung 
12 mit dem Federstreifen 28. Das Verschliessen der Umverpackung erfolgt 
durch Umlegen des Abdeckteils 16 in Pfeilrichtung D um eine Falzlinie d, bis 
der Abdeckteil 16 auf dem Bodenteil 14 bzw. auf der Blisterverpackung 12 auf- 
liegt. Mit diesem Schritt erfolgt auch ein zumindest teilweises Verkleben von 
25 Randpartien 44 des Abdeckteils 16 mit Randpartien 46 des Bodenteils 14 zur 

Bildung des als Fuhrung fur die Schulter 26 des Napfes 22 dienenden Zwi- 

schenraumes 17. 

Die Fig. 6 und 7 zeigen eine andere Moglichkeit zur Erzeugung einer Ruck- 
30 stellkraft fur den Napf 22 im Offnungsschlitz 30. Der Federstreifen 28 ist hier so 
mit abwechselnd von beiden Seiten angeordneten Einschnitten 48 versehen, 
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dass sich der Federstreifen 28 unter Ausbildung von eine Ruckstellkraft erzeu- 
genden Federbandern 50 in Streifenrichtung strecken lasst. Bei dieser Variante 
wird der Federstreifen 28 an dem dem Kopf 31 des Offnungsschlitzes 30 nahe- 
liegenden Ende der Umverpackung 1 0 festgelegt. Die Federstreifen 28 mit Ein- 
5 schnitten 48 konnen direkt aus dem Material des Bodenteils 20 und/oder der 
Deckelfolie 24 der Blisterverpackung 12 gefertigt sein. Es ist jedoch auch mog- 
lich, den Federstreifen 28 separat herzustellen und mit der Blisterverpackung 
12 zu verbinden. Anstelle eines Federstreifens 28 kann selbstverstandlich auch 
ein anderes Federmaterial wie beispielsweise ein Gummiband vorgesehen 
1 0 sein. 

Eine in Fig. 8 dargestellte Umverpackung 60 fur eine Blisterverpackung 52 - im 
Beispiel eine Zweiportionenpackung fur zwei Tabletten 18a, b - ist im wesentli- 
chen aus spiegelbildlich zueinander stehenden Umverpackungen 10 gemass 

15 Fig. 1 aufgebaut. Gleiche Teile sind deshalb auch mit gleichen Bezugszeichen 
versehen, wobei die doppelte Ausgestaltung jeweils durch einen Zusatz a bzw. 
b zum Ausdruck gebracht ist. Die Bodenteile 14a, b sind einstuckig miteinander 
verbunden und bilden mit den Abdeckteilen 16a, b jeweils eine Schlaufe. In der 
verschlossenen Position liegen die zwei Teilumverpackungen 10a ( b beidseits 

20 einer Spiegelebene S. Die beiden Teilumverpackungen 10a, b konnen in glei- 
cher Weise geoffnet und die Tabletten 18a, b in gleicher Weise entnommen 
werden wie bei der in den Fig. 1 bis 5 gezeigten Umverpackung 10. 

Fig. 9 zeigt eine streifenformige Packung 70 mit sechs aneinandergereihten 
25 Einzelpackungen gemass Fig. 1. Diese sind durch linienformig angeordnete 

P e rforat i on e n 72 vo nei nande r a btrennbarr-Bte-etnzeln e n Um ver p ack ungen 10 

konnen jedoch auch geoffnet werden, ohne dass diese vom Verpackungsstrei- 
fen 70 abgetrennt werden mussen. Eine derartige Streifenanordnung eignet 
sich auch fur Umverpackungen 60 mit einer Zweiportionen-Blisterverpackung 
30 62 gemass Fig. 8. 
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Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemassen Verpackung wird darin gesehen, 
dass die bedruckbare Flache zum Anbringen von Informationen fur den Kon- 
sumenten wesentlich vergrossert werden kann. 



Patentanspriiche 



1. Kindersichere Verpackung fur Tabletten, Kapseln und dgl. pharmazeutische 
Produkte, mit einer Blisterverpackung (12) mit wenigstens einem mittels ei- 
5 ner durchdruckbaren Deckelfolie (24) verschlossenen Napf (22) zur Auf- 

nahme der Tabletten (18), 



dadurch gekennzeichnet, dass 

10 die Blisterverpackung (12) in einer Umverpackung (10) zwischen einem Bo- 

denteil (14) und einem Abdeckteil (16) angeordnet ist, wobei die Deckelfolie 
(24) der Blisterverpackung (12) gegen den Bodenteil (14) gerichtet ist und 
der Bodenteil (14) eine wahlweise von einem durchdruckbaren Offnungs- 
verschluss abgedeckte Entnahmeoffnung (38) aufweist, und dass der Napf 

15 (22) der Blisterverpackung (12) in einem Offnungsschlitz (30) im Abdeckteil 

(16) verschiebbar gefuhrt und zum Durchdrucken der Deckelfolie (24) und 
zur Entnahme der Tablette (18) uber die Entnahmeoffnung (38) im Boden- 
teil (14) bringbar ist. 



20 2. Verpackung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein den Off- 
nungsschlitz (30) zumindest teilweise abdeckender und uber eine Schwa- 
chungslinie, vorzugsweise eine Perforationslinie (36), trennbarer Aufreiss- 
streifen (32) mit dem Abdeckteil (16) verbunden ist. 



25 3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass vom 
Rand des Offnungsschlitzes (30) die freie Verschiebbarkeit des Napfes (22) 
hemmende Vorsprunge (42) nach innen abragen. 



4. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass die Blisterverpackung (12) mit einem der Verschiebebewegung entge- 

genwirkenden Federelement (28) verbunden ist. 



5. Verpackung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Fe-. 
derelement (28) Teil der Blisterverpackung (12) ist. 



6. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umverpackung (10) aus einem einzigen Zuschnitt besteht. 
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7. Doppelpackung, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus zwei spiegelsym- 
metrisch angeordneten Teilverpackungen nach einem der Anspruche 1 bis 
6 besteht. 

8. Mehrportionenpackung aus wenigstens zwei Verpackungen nach einem der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen Verpak- 
kungen zu einer Streifenpackung (70) aneinandergereiht und vorzugsweise 
von der Streifenpackung (70) entlang einer Schwachungslinie, insbeson- 
dere einer Perforationslinie (72), abtrennbar sind. 



m 

KB 



iff 










Zusammenfassung 






Da! Ai^Ar i inH coninronfrai innMif^hon \/orr\5ipl^i mn ffir Xq nlot t on 

d6I ©insr KinQersici lei en uriu ociiiuit?i hi t?ui iumui itsi i vt?i paor\ui ly iui i auicuen, 






l^oncoln i inH Hnl nhflrmft7^i iticnhp Prnriiikto i^t Pino Rli^tprv/Prn^nki inn mit 




c 
O 


WSniySlGns sinem rniueis einer uur luiuurvuciicri u/t?ur\t2iiuut; veiowriiuooe- 






n6n IN a pi Z.UI /-VUIIIcilHMt? UCI I dUlcUCIl ^ I Oj III clllcf Ulll IV CM pdl#t\UI iy ^Wl- 






SCnSn ©HlcITI DUUt?lUt?ll \ l*tj UllU tJHlfcJMI nUUcU\lcfl ^ I vj y ell iyc#Ui Ul lol, WUUcI Uifc? 






r^ooL'olfnlio fOA\ Hor RliQtor\/»orn5*r*ki inn npnpn ripn RoH^ntpil f 1 A.\ norir*htf*t 






ist una Q6r DOuenien ^ ihj erne tzninaniTieonnung v^°/ auiweisi. L/er iNapi \^-^} 


• 




Hor Rlicton/ornar*!*! inn ict in pinpm fiffnt inn^r*hlit7 /*30\ im AHrfpcWtpil /1A^ 






vsrscniGDuar yen-inn. una zum uurcnurucKcn uer ueuKeiTuiio \£^} unu zur cr u- 






rt^kmA War TohlaHa / *1 Q\ fiHior /H 10 PnfnQhmonfFm inn / \ im RnHontoil / 4 ^ \ 

nanrnG usr i eiDieiie ^ ioj uuci uit? cziHiiai itiicuiii iur iy ^ooy iiii duuciiicii v'**/ 






l^^i v~»^-« t-v-t •> C!n Ai rfroieeefrnifAn /0O\ ief nn!t Horn A m»H o/^L'^oil / ^ nKor aina DarfA 

DrlrlyDar. tun MUTreisssireiTen 151 mix uem muu60\l6ii \ ioj uuci eine r^erTo- 






rofinnelinio tronnhar v/orhi mHon i inH H»or*l*ft Hon nffni mnQQr^hl it*7 ^ ~7\ imin- 
raxionsuni© \0\j) uomiiucii vtsi uuiiutsi i liiivj uoL»r\i vjcii v^/iii lunyoowi hii^. ^ovj j ^.Lfiiiui" 
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dest teilweise ab. 






(Fig. 1 und 2) 


• 
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